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Stumer 220 STUMER

ENERGY ENGINEERING

e MWSt. fur einen Stumer 220 mit einer elektrischen Leistung von
zahl von 3800 U/min:

stehenden Anlage: 50 T€

nexpander Stumer 220: 300 T€

ur die Halfte der jahrlichen Vollaststunden, und einem zu zahlenden
ROI bei einem Jahr !

die vermiedenen Kosten fiir den Grundstrombezug bei ca. 296 T€.

et die Maschine dann schon einen erheblichen Gewinn.

trachtet werden!




fur Unternehnmen S5TUMER

ENERGY ENGINEERING

t es diverse Mdoglichkeiten solche Projekte durch den Staat bzw. das Land
yrdern zu lassen.

gramm 295 ,Bundesforderung fur Energie- und Resourceneffizienz in der
Prozesswarmeforderung der Bafa. Es sind Forderungen von bis zu 55%
ule 2 und 4:

uerbaren Energien®:

ng u.a. von Biomasseanlagen zur Bereitstellung von Warme, deren Wéarme zu tber
e zur Herstellung, Weiterverarbeitung oder Veredelung von Produkten oder zur
ann mit bis zu 45% gefordert werden. KMU erhalten einen Bonus von 10%.

ezogene Optimierung von Anlagen und Prozessen®:

utzung von Prozessabwarme, etwa Einbindung der Abwarme zur Bereitstellung von
alBnahmen an den Anlagen- oder Gebaudetechnik, Einspeisung in Warmenetze
n, Mallnahmen zur Verstromung von Abwarme. Die Forderung betragt bis zu
armenutzung 40%), maximal jedoch 500 € pro eingesparter Tonne CO,. Einen
egrenzt auf 900 €/to.




»Restdampfnutzung® als STUMER
tion rm Bypassbet”eb ENERGY ENGINEERING

58 54 Dampferzeuger bereits vorhanden

52 Dampfleitung bereits vorhanden
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Integrierte Packagebauweise STUMER

Baugrdl3en:

Stumer 170

Stumer 220

Stumer 320

Prinzipdarstellung ohne FU
und Bedienpanel




STUMER

ENERGY ENGINEERING

11 Wesentliche
‘ l-w—— Auslegungskriterien
Einteilige Gehauseauslegung
- Modulares Dichtungskonzept
Kihlung der Lagerung
Axiallager als Festlager
Instrumentierung
Betonstruktur des Fundaments
Maintenance vor Ort mdglich
Ausrichtung mittels Mittenftihrung
Angepasste Spielauslegung
Keine vertikale und horizontale
Gehauseteilfugen
. Leichte Demontage der Kernmaschine
« Hohere Temperaturen tber 200 °C
maoglich
« Onlinemonitoring
. Keine Kompensatoren
. Angepasste Werkstoffe
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Funktionsweise

STUMER
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« Das Drehmoment M hangt ab von ...
« der Konstruktionsart,
« dem VolumenV,

« dem angeforderten Differenzdruck p .. = p_,.

M= V- (p,,, — P, / 21T=> Die Drehzahl n stellt sich ein.

Durch den Einsatz einer Drehmomenten-
regelung, kann Uber den Generator das
Gegenmoment aufgebracht werden, welches
bendstigt wird, um die geforderte
Druckreduzierung herbeizuftihren.

Die Abdichtung der Maschine ist eine innovative
Neuentwicklung und bedarf einer préazisen
Druckregelung von vier Kreisen.
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lares Dichtungssystem STUMER

lering Gleitring

Luft

Stickstoff
Luft Kondensat
Stickstoff Gase
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odulares Dichtungssystem m STUMER

14 bara Sperrkondensat ein
1,5 bara Sperrkondensat aus

1,3 bara Sperrkondensat /
-luft aus

14,5 bara Kiuhlwasser ein

14,2 bara Kiuihlwasser aus

« Sperrmedium prozessseitig Wasser / Kondensat
Differenzdruck zum Prozel3 0,5 bar.

« Sperrmedium 6lseitig ist Instrumentenluft 0,4
barg mit 20 I/min.



Instrumentierung ﬁ%‘!ﬁ%ﬁ

Bezeichnung auf Maschine

Messung Medium Einbauort
temperature T cooling waterin  CWI DE T Cwi DE Maschine PT100 Kabelfihler 50/100/200 DIN2353_Schneidrin Tauchhiilse 1/2 und 1/4 L=100/150/20(
temperature T cooling water out CWO DE " HWERTI  Maschine PT100 Kabelfihler 50/100/201 DIN2353_Schneidrin Tauchhiilse 1/2 und 1/4 L=100/150/20:
temperature T oilin al DE Maschine PT100 Kabelfihler in Rohrleitung
temperature T oil out [els] DE Maschine PT100 Kabelfihler Gummiloch
temperature T cooling water in  CWI NDE Maschine PT100 Kabelfiihler 50/100/200
temperature T cooling water out CWO NDE T_CWO_NDE Maschine PT100 Kabelfiihler 50/100/201
temperature T oilin al NDE Maschine PT100 Kabelfiihler in Rohrleitung
temperature T oil out 00 NDE Maschine PT100 Kabelfihler Gummiloch
temperature T case bearing B DE Maschine PT100 Kabelfihler 50/100/200 DIN2353_Schneidringverschraubung RS 1/4
temperature T case bearing B DE Maschine PT100 Kabelfiihler 50/100/200 DIN2353_Schneidringverschraubung RS 1/4
temperature T process in PR 11 T_PR_I1 Maschine PT100 Kabelfiihler 50/100/200 DIN2353_SchneidrinTauchhiilse 1/2 und 1/4 L=100/150/20(
temperature T process in PR 12 T_PR_I2 Maschine PT100 Kabelfihler 50/100/200 DIN2353_Schneidrin Tauchhiilse 1/2 und 1/4 L=100/150/20(
pressure 3 process in PR [ P PR IL Maschine  Druckmessung am Gehause
pressure 3 process in PR 12 P PR I2 Maschine  Druckmessung am Gehause
temperature T process out PR 01 Maschine PT100 Kabelfihler 50/100/200 DIN2353_Schneidrin Tauchhiilse 1/2 und 1/4 L=100/150/20(
temperature T process out PR 02 Maschine PT100 Kabelfiihler 50/100/200 DIN2353_SchneidrinTauchhilse 1/2 und 1/4 L=100/150/20(
pressure P process out PR 01 Maschine Druckmessung am Gehiuse
pressure P process out PR 02 Maschine Druckmessung am Gehiuse
acceleration A sensor Al DE HR Maschine AVKSBOD Gummiloch
acceleration A sensor A2 DE HR Maschine AVKSBOD Gummiloch
acceleration A sensor Al DE NR Maschine AVKSBOD Gummiloch
acceleration A sensor A2 DE NR Maschine AVKSBOD Gummiloch
42675003 acceleration A sensor Al NDE HR Maschine AVKS80D Gummiloch
{47458572) acceleration A sensor A2 NDE HR Maschine AVKS80D Gummiloch
acceleration A sensor Al NDE NR Maschine AVKS80D Gummiloch
acceleration A sensor A2 NDE NR Maschine AVKSB0D Gummiloch
gap axial G probe 3 DE HR Maschine  Bently Sonde M8x1 5,2 Gummiloch
gap axial G probe P DE NR Maschine Bently Sonde M8x1 5,2 Gummiloch
keyphasor K probe P DR HR Maschine Bently Sonde MB8x1 5,2 Gummiloch
1st pressure sealin DE HR/NR Rohrleitung
1st pressure. sealin NDE HR/NR Rohrleitung
1st Temperature sealin Rohrleitung
2nd pressure seal out DE HR/NR Rohrleitung
2nd pressure seal out NDE HR/NR Rohrleitung
2nd Temperature seal out Rohrleitung
3rd pressure seal out DE HR/NR Rohrleitung
3rd pressure seal out NDE HR/NR Rohrleitung
3rd Temperature seal out Rohrleitung
purge gas sealin DE HR/NR Rohrleitung
purge gas sealin NDE HR/NR Rohrleitung
4th Temperature seal out Rohrleitung
Pressure cooling water in DE Rohrleitung
Pressure cooling water out DE Rohrleitung
Pressure cooling water in NDE Rohrleitung
Pressure cooling water out NDE Rohrleitung

Instrumentierung als Basis fur Condition Monitoring
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aschine - Leittechnik STUMER
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eitsysteme wird das Modul mit dem ,Module Type Package”
odul schnell und flexibel in den POL eingebunden werden
nicht, wird das Modul auf herkdmmliche Weise in das
Automatisierung erfolgt dennoch modulintern, nach
S. Die untere Abbildung zeigt die vom MTP abgedeckten

Alarm
Management

Process
Control

Maintenance
Diagnosis
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— Condition Monitoring STUMER

o i IT-Netz
sungen [“m*}
sungen
achung 4 =
{ Edge Device 1< e
n d .e r 7 % J [ POL/Leitsystem }
D e &?;fnrﬂ‘ﬁ{.faﬁon TCP/IP basierte i o
H Z / (UDP) :'r‘::g;owléenzder kundenabhangig
e I C h e rt [ Auswertegerat analoges Signal > Modul-Steuerung }
(@) I’d nhete . Modbus TCP L ) ,
;namg. Feldbus
n fo r m e IEPE analog {"F:Lci_::,nues
{ M+O Sensorik J [ Sensorik J [ Aktorik J
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ENERGY ENGINEERING

meine Betriebsdaten

ck 30 barg

0°C

barg

1 bis 4 bar

Kondensat 70°C Vorlauftemperatur
n mit Ol geschmiert
rlauftemperatur von 75°C

er Kondensat 70°C

iiterung mit 10 pum-Filter
Schalldammhaube

nsator direkt an der Maschine
zt aufgenommen werden)
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iIstungsermittlung STUMER
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n der Ausflhrung eines Drehkolbenexpanders (Aufbau eines Roots-
hangig vom Volumenstrom und dem am Expander anstehenden A p.

von ca. 14.112.000 mm3/n => 0,014112 m3/n.
enstrom von 14,112 m3/min.

5% abgezogen werden: n, = 0,95
= 0,97

mech

= 0,95

gegeben. Von der Druckmessstelle ,Ein“ bis zum Maschineneintritt und vom
LAUS® sind Druckverluste von ca. 0,5 % des Absolutdrucks anzusetzen.

ca. 1% des jeweiligen Absolutdruckes (Ein und Aus) angesetzt werden.

ten Druckverluste auf ca. 1,5%.
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ENERGY ENGINEERING

ungsermittlung STUMER

Drehzahl =>V / 60 min/h / 0,014112 m3/U fir n= 3800 1/min
P, = 14 bara => Ap_. = 0,21 bar Druckverlust
=10 bara => Ap_ . = 0,15 bar Druckverlust

anS

- 0,15 = 3,64 bar => 3,64 x 10"5 N/m?

5x0,97x095x0,95
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lhre Aufmerksamkeit
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matthias.humer@stumer.de

Kontakt

STUMER

ENERGY ENGINEERING

Geschaftsfihrender Gesellschafter
Dipl.-Ing. Gerard Sterz

Key Expert Compressor

Trouble Shooting

Mobile: +49 172 265 6544

STUMER GmbH
Daermansweg 3
47647 Kerken
Germany
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